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ProX® 500
ProX® 500 Plus

Produkcyjne drukarki 3D

BSOS YSTEMS

. Wytrzymate modele
uzytkowe, szybciej
i bardziej precyzyjnie

ProX™ 500 i 500 Plus to przetomowe drukarki od 3D
Systems wykorzystujace technologie Selektywnego
Spiekania Laserem (SLS). Pozwalaja wytwarzac
czesci o jakosci zblizonej do produktéw z wtrysku,
bez ponoszenia dodatkowych, wysokich kosztéw.
Zaprojektowane do usprawnienia przebiegu pracy,
te produkcyjne drukarki umozliwiajg reorganizacje

catego procesu produkgiji i strategii fancucha

dostaw — pozwalajac tym samym na rozwdj
technologicznych mozliwosci, obnizenie kosztéw

produkgji oraz na realizacje produkcji na zadanie.

ProX500 Plus tworzy czesci z dodatkowych
materiatéw na bazie poliamidéw zmieszanych

z aluminium oraz wtéknem szklanym. Umozliwia
tez drukowanie w szybkim trybie produkcyjnym,
a takze o podwyzszonej rozdzielczosci. Dotgczony
modut MQC (Material Quality Control) gwarantuje
najwyzszy w klasie odzysk materiatu dla

zapewnienia wysokiej wydajnosci, higienicznej

S . i zautomatyzowanej produkgji.

www.3DSystems.pl
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ProX® 500
ProX® 500 Plus

Produkcyjne drukarki 3D

SDhSYSTEMS

Produkcja twardych,
termoplastycznych czesci.
Wysoka wydajnosé¢.

Niski koszt produkgji.

ProX 500 ProX 500 Plus
Kompatybilne materiaty DuraForm ProX DuraForm ProX » Produkuj duze ilosci trwatych modeli 3D
DuraForm ProX GF o wiasciwosciach mechanicznych odpowiednich

DuraForm ProX AF+ zaréwno do potrzeb produkgji czesci funkcjonalnych

jak i zastosowan wytrzymatego prototypowania.

Standardowy tryb druku
Predkos¢ skanowania Wypetnienie — 12 m/s . . . . ) .
¢ y}fontur—ls s « Zaufaj precyzji swoich modeli dzieki najwyzszej

doktadnosci i rozdzielczosci dostepnej w systemie SLS.

Zakres grubosci warstwy 0,08-0,15mm
Standardowo: 0,10 mm « Usprawniaj przeptyw pracy dzieki zautomatyzowanym
Predkos¢ wydruku 2Lh 2Lh narzedziom produkgji, odzysku i zarzadzania
Tryb wysokiej rozdzielczosci nigwykorzystanym materiatem. Maksymalnie wykorzystaj
Predkos¢ skanowania N/A TBD kazda sekunde pracy.
Zakres grubosci warstwy N/A 8D Zmak lizui .. ie dzieki Kiei
Predkosé wydnuku N/A T80 * Zmaksymalizuj swoja mwgstng zigki wysokiej
— p” przepustowosci, wydajnosci materiatowej i efektywnosci
Tryb wysokiej predkosci . . x Anr
Predkos¢ skanowania /A T80 przeblggu procesu produ'kcyjnego, ktore obm;ajq
Zakres grubosci warstwy N/A T8D catkowity koszt posiadania drukarek ProX 500 i 500 Plus.
Predkosc wydruku WA 8D » Korzystaj z nieograniczonej wolnosci projektowania
Wymiary wydruku 381x330x 457 mm i szybko uzyskuj swoje modele w rzeczywistej postaci.
Rozkiad proszku Przeciwbiezna rolka o zmiennej predkosci
System obrazowania Cyfrowy system ProScan DX Ce chy'
Mod/rodzaj lasera — 100W/(02
Akcesoria Material Quality Control (MQC). - Mocne czgsci o Swietnych wiasciwosciach
Stacja do zautomatyzowanego zarzadzania materiatem mechanicznych
irecyklingiem . PP . . . "
- T + Spéjne whasciwosci mechaniczne niezaleznie od pozycji
Wymogi elektryczne wydruku
System ———————— 208VAC/7,5 kW,50/60 Hz, 3-faz. Y
Mac 100-240VAC, 50/60 Hz, 1-faz. - Gladka powierzchnia, najwyzsza rozdzielczo$¢ i przetom
Wymiary bez opakowania 1744x1226 x 2295 cm w systemie SLS
(szer.x gh. x wys.)
Masa bez opakowania 1360kg . Bar'dziej ?konomicznx i przyjlaz’ny ér'odowis’ku system,
0dzysk materiaty budulcoweg 1080% z nieporéwnywalnymi wskaznikami recyklingu

materiatow

+ Usprawniona kontrola produkgji i zautomatyzowany
system zarzadzania niewykorzystanym materiatem
proszkowym

+ Szybkosc¢ druku i wysoka przepustowosc
Selektywne Spiekanie Laserem (SLS)

Technologia przyrostowego wytwarzania SLS dziata w oparciu
o laser wysokiej mocy do spajania matych czastek plastiku do postaci
tréjwymiarowego obiektu. Laser selektywnie spieka sproszkowany .

Dostepne materialy:

DuraForm®ProX — Bardzo mocny i wytrzymaty plastik

materiat skanujac przekroje wygenerowane z modelu 3D danej czesci
(z pliku CAD lub zapisu skanu) na powierzchni komory roboczej. Po
przeskanowaniu pojedynczego przekroju, komora z materiatem obniza
sie 0 wysokos$¢ warstwy, naktadana jest nowa warstwa materiatu, po
czym caly proces jest powtarzany az do ukonczenia wydruku.

dedykowany inzynierii produkgji

DuraForm® ProX GF - Plastik z wiéknem szklanym,
sztywny i bardzo odporny na odksztatcenie pod
wptywem ciepta

» DuraForm® ProX AF+ - Specjalne aluminium i wtékna
plastiku, odporne na odksztatcenie pod wptywem ciepfa,
dajace efekt odlewu z metalu

Zapewnienie/Zastrzezenie: Parametry uzytkowe tych produktéw moga sie rézni¢

w zaleznosci od zastosowania produktu, warunkéw eksploatacji, materiatéw, z ktérymi je
potaczono, lub od koricowego wykorzystania. 3D Systems nie udziela zadnych zapewnien,
w spos6b wyrazny ani dorozumiany, w tym miedzy innymi co do gwarancji dopuszczenia
do obrotu ani przydatnosci do okreslonego uzytku.
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