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Technologia SLS
ProX™500 Plus (firmy 3D Systems)

Technologia SLS (Selective Laser Sintering), ktdra polega na laserowym spiekaniu proszkéw poliamidowych. Uzyskane
modele s3 doktadnym odwzorowaniem zaprojektowanych komputerowo modeli brytowych w programach do
projektowania przestrzennego. Drukarka ProX™500 Plus (firmy 3D Systems) wytwarza wysokiej jakosci modele
termoplastyczne o doskonatych wtasciwosciach mechanicznych.

ZALETY TECHNOLOGII ZASTOSOWANIE:
—  Ekonomia, zaréwno przy produkcji jednostkowej, —  Przemyst tworzyw sztucznych,
jak i masowej, —  Motoryzacja,
— ldealna dla zindywidualizowanej niepowtarzalnej —  Elektronika,
produkcji, —  Lotnictwo,
— ldealna do przygotowania wiekszych wydrukéw —  Kosmonautyka,
oraz krétkich serii produkcyjnych, —  Medycyna,
—  Mozliwos¢ masowej produkcji, —  Wzornictwo przemystowe,
—  Posiada szerokie spektrum zastosowan, —  Architektura,
—  Wielkos¢ komory wydruku 381x330x457 mm, —  Przemyst spozywczy,
—  Bezkonkurencyjna szybkos¢ druku. —  Przemyst zbrojeniowy.
MATERIAL:

Duraform® ProX™ Plastic - Stosowany materiat to bardzo mocny i wytrzymaty plastik o wysokich wtasciwoéciach
mechanicznych, dedykowany inzynierii produkcji.

CECHY WYDRUKOWANYCH MODELI/PROTOTYPOW:

—  Woysoka jakos$¢ i ostros¢ krawedzi,

— Gtadkie wykoniczenie powierzchni i wysoka jakos¢ detali — najdrobniejsze detale od 0,4mm, gtadkosé powierzchni
zblizona do modeli z wtrysku (Ra = 9,7 mikrometréw),

— Petna funkcjonalnos¢ — nie wymagaja dodatkowej odrébki,

— Gotowe do zastosowania od razu po wyjecie z drukarki,

— Dtugotrwata stabilno$¢ materiatu ze wzgledu na wysokie wiasciwosci mechaniczne,

— Odporne na warunki zewnetrzne — nieczute na promieniowanie (UV), wytrzymate w temperaturach od -40°C do 185°C,

— Doktadnos$é wydrukéw na poziomie 0,25mm w osi X/Y i 0,50 mm w osi Z,

— Medyczna Klasa VI USP,

— Moizliwos¢ sterylizacji, lakierowania i metalizowania modeli,

— Potwierdzone certyfikatem jako uprawnione do kontaktu z zywnoscig.

DANE TECHNICZNE MATERIAtU:

NORMA ASTM (AMERYKANSKIEGO METRYCZNY UKtAD

JEDNOSTKI POMIARU STOWARZYSZENIA BADAN | MATERIAI’.()W) MIAR
WEASCIWOSCI OGOLNE
Gestos¢ spieku (g/cm3) .97 .97
WEASCIWOSCI MECHANICZNE
Wytrzymato$¢ na rozcigganie (MPa/PSl) ASTM D 638 47-51 6815-7395
Modut sprezystosci przy rozcigganiu ASTM D 638 1740-1905 252-276
(MPa/KSl)
Wydtuzenie przy zerwaniu ASTM D 638 13-15% 13-15%
Wytrzymatosé na zginanie (MPa/PSl) ASTM D 790 63-65 9135-9425
Modut sprezystosci przy zginaniu (MPa/KSl) ASTM D 790 1595-1690 231-245
Udarnos¢ Izoda ASTM D 256 33-42 0.62-0.78
Twardos¢ Shore’a typu D ASTM D 2240 73 73
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