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otwory instalacyjne w $cianach o szerkodci wigkszej niz

RZUT KONSTRUKCYJNY PARTERU
SKALA 1:100

UWAGE

1 ZAPEWNIC WENTYLACUE SZYBU WINDOWEGO
WIEKOSC! 1% PRZEKROJU POPRZECZNEGO
2W POZIOMIE STROPU WYKONAC WIERCE

ZELBETOWE ZGODNIE Z WYFYCZHYMI
PRODUCENTA PEYT KANALOWYCH

IROZPATRYWAL RAZEM RYSUNKAM!
BRANZOWYM! W CELU USTALENIA USYTUOWANIA
ELEMENTOW MUROWYCH ORAZ PRZEJSC
INSTALACYJINYCH PRZEZ STROPY

4 RDZENIE ZELBETOWE W $GIANACH WYKONAG
WE WREBACH LUB KOTWIC Z ROZEN! W SCIAKY
DOCHODZACE ZBROJENIE 2 PRETOW #6W CO
TRZECIEJ WARSTWIE NA GtEBOKOSC min.Alcm
5.5CIANY MUROWANE WYKONAG ZA
ZACHCWANIEM PELNE) SPOINY PIONOWE.

Belon C20/25
Stal zbrojeniowa B500SP
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PHROJEKT WYRCHAPCEY
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50cm nalezy przesklepié nadprozem prefabrykowanym
£-19 z zachowaniem 15cm oparcia z kazdej ze stron. lloéc
belek dostosowaé do grubo$ci sgiany. Otwory wigksze niz
1,5m nalezy skonsultowac 2 projekiantem konstrukeji,
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