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Bezpieczenstwo i ochrona zdrowia podczas pracy
Ogblnie;

1. Niniejsza maszyna zostala wyposazona w liczne urzadzenia bezpieczenstwa, tak do ochrony obstugi
maszyny, iak do ochrony samej maszyny. Obsiuga powinna jednak bra¢ pod uwage réwniez inne
aspekty niebezpieczenstwa, kidre odnosza sie do warunkéw oteczenia oraz zwiazane sa z obrabianym
materiatem.

Na maszynie woino pracowac tylko osobom w odpowiedni sposéb wykwalifikowanym, kidre zapoznang
zostaly ze sposobem obslugi maszyny.

2. Niniejsza instrukcja obejmuje 3 kategorie zawiadomien dotyczacych niebezpieczenstwa, sg to:

NIEBEZPIECZENSTWO - PRZESTROGA - OSTRZEZENIE

Ich znaczenie jest nasiepujgce:

N!EBEZPEECZENSTW@ (DAN@ER) Pominigcie tych instrukcji moze spowodowac

utrate zycia.

PRZESTROGA (WARN!NG) Pominigcie tych instrukeji moze spowodowal

powazne okaleczenie osoby lub powazne
uszkodzenie maszyny.

GSTRZEZENEE (CAUTEQN) Pominigcie tych instrukeji moZe spowodowat

uszkodzenie maszyny lub drobne obrazenie.

3. Zawsze nalezy przestrzegaC instrukeji bezpieczerstwa podanych w instrukcjach obstugi i konserwacji
maszyny oraz podanych na tabliczkach zamocowanych na maszynie. Tabliczek tych nie nalezy
usuwaé ani narusza¢. W razie uszkodzenia lub nieczytelnosci tabliczki nalezy skontaktowac sie z:

TOS VARNSDORF ass.
ul. Rigni 1774,

407 47 Varnsdorf
Republika Czeska
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Gloéwne parametry techniczne maszyny
Parameiry mechaniczne:

standardowe niestandardowe
Srednica wizeciona robeczego mm 105
Stozek wneki wrzeciona roboczego S0 50
Zakres predkosci obrotowej wizeciona roboczego min! 10 - 3300 10 - 2300
Moc silnika gidwnego W 28
Poprzeczny przesuw stolu cbrotowego ~ X" mm 1800
Pionowy przesuw wrzeciennikg - , Y mm 1250 1600
Wzdluzny przesuw stojaka ~ ,Z“ mm 1250
Wysuw wrzeciona roboczego - ,\W* mm 630
Posuwy rohocze zespotéw maszynowyeh (X Y, 241, W* | mm.min? 5 -5000
Posuw roboczy zespohl maszynowego B [w stopniach] °.min? 360
Posuw szybki zespoléw maszynowych X", ,Y*i 2" mm.in 10 GO0
Posuw szybki zespolu maszynowego ,,W* mm.min? 8 600
Posuw szybki zespolu maszynowego ,B* [w stopniach] 1 °.min? 720
Powierzehnia mocujaca stolu mm 1400 x 1400 1400 x 1600
Najwieksza waga chrabianege detalu kg 5000
Ciezar maszyny kg : 17 600 {19200 — wyk. Q)
Mocowanie narzedzi hydromechaniczne
Odczyt pozycji zespotow maszynowych ,X*, ¥Y*i Z" glekirooptyczne liniowe
Qdczyt pozyeji zespoldw maszynowych W, i B elekirooptyczne rotacyine

Parametry elekiryczne:

Calkowity pobér mogy kVA 52
Napiecie eksploatacyjne v 3x400
Tolerancja napiecia eksploatacyinego % +10/-15
Crestotliwoéé napiecia eksploatacyinego Hz 50
Napigcie sterownicze V 24 =
Stapien odiddcania RO3
Naped wrzeciona pradu zemiennego - asynchroniczny
Napedy posuwdw pradu zmiennego - synchroniczny
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Glowne wymiary maszyny:

Najwieksza diugose maszyny ...
Najwigksza 5ze10K0SC MASZYNY ..oooooiiiiiieii e
Najwieksza wWysoKOSE MBSZYNY .oovivviiiiiinici e e

Wymiarowy szkic maszyny

7216 mm
4480 mm
3887 mm
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Rzut hoczny:

e

Dane identyfikacyjne

Dane identyfikacyjne maszyny znajdujq sie na
nastepujaeych tabliczkach:

3 tabliczka znamionowa maszyny
> labliczka znamionowa szafy rozdzielcze]
» . fabliczka znamionowa wyposazenia

Tabliczka znamionowa maszyny

zawiera podstawowe informacje niezbedne do
identyfikacji maszyny:

1 - oznaczenie typu maszyny
2 - numer fabryczny maszyny
3 - rok produkeji maszyny

Umieszczenie tabliczki znamionowej:

Tabliczka umieszczona jest na  wysiegniku
maszyny.
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Wyposazenie maszyny

Jako wyposaZenie maszyny oznaczane sa Srodki pomocnicze, kidre nie sg bezpoSrednio czgdcig
maszyny, ale sg do jej funkcjonowania potrzebne lub jej funkcjg udoskonalaja.

Wyposazenie dzieli sie na wyposazenie notmaine oraz wyposazenie specjaine.

Wyposazenie normalne

Wyposazenie normalne jest wyposazeniem, kitre producent dostarcza wraz z maszyng i jego cena jest
zawarta w cenie maszyny.

Wyposazenie normalne jest zwykle potrzebne do dziatania maszyny.
Spis wyposazenie standardowego:

komplet narzedzi do konserwacji maszyny

komplet elementow hydraulicznych

czesci do ustawiania stojaka

czesel do zawieszenia wrzeciennika

$ruby podwieszajace

materiat kotwowy

koncowki narzedzi

podpétka wrzeciona krétka PVK 105" wraz z $rubami
wycior

Wiekszos¢ z wyposazenia standardowego jest niezbgdna tylko do wykonywania montazu maszyny
w zakladzie uzytkownika. Podczas dziatania maszyny korzysta sie tylko z nastepujgcego wyposazenia:

VY YYVVYVYYY

¥ koheowki narzedzi
» podpdrka wrzeciona krétka ,PVK 105" wraz z $rubami
> wycior

Wyposazenie specjalne

Wyposazenie specjalne nie jest dostarczane jako cze$c dostawy maszyny; Klient zobowigzany jest do jego
samodzielnego zamowienia.

Wynosazenie specjalne nie jest hezpo$rednio niezbedne do dzialania maszyny. Za jego posrednictwem
dzialanie maszyny jest rozszerzane i ulepszane,
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Opis maszyny

Wiertarko - frezarka — wytaczarka pozioma WH/WHQ 105 CNC jest obrabiarkg w wykonaniu z wrzecioner
wysuwnym, stojakiem nieruchomym oraz z przesuwnym w sposdb krzyzowy stotem obrotowym.

Maszyna wyposazona jest w system sterowania HEIDENHAIN iTNC 530 oraz w cyfrowe regulatory
napedéw SIEMENS,

Maszyna skiada sie z nastepujacych czesci podstawowych:
1- wrzeciennik wraz z wysigghikiem
2- stojak
3« magazynek narzedzi wraz z manipulatorem narzedzi
4- toze
5- sanie wraz ze stotem obrotowym
6- stanowisko obstugi i elekiryczna szafa rozdzielcza
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Automatyczna wymiana narzedzi (dotyczy typu WHQ 105 CNC)

it

. kel i
1 o "

Podstawowymi czesciami maszyny z automatyczng wymiang narzedzi sg réwniez manipulator narzedzi -
1- oraz magazynek narzedzi -2-.

Magazynek narzedzi tworzony jest przez fancuch -3+, w ktdrego czopach zostaty wykonane gniazda do
utozenia narzedzi. Do napedu fancucha stuza dwa kota taficuchowe, kidre pasowane sg w korpusie
magazynka narzedzi -4-.

Dolne kolo faricuchowe jest kolem napedowym, gdme kolo jest kolem napedzanym.

Do wykonywania napedu ruchu magazynka przeznaczony zostat samodzielny silnik elekiryczny wraz
z przeldadnia.

Z przyczyn bezpieczenstwa magazynek narzedzi zostat wyposazony w ostong ochronng,

Manipulator narzedzi skiada sig z korpusu manipulatora oraz z rgki manipulatora.

Glowna czescig manipulatora jest sterowana elektrycznie rgka stuzaca do wyjmowania oraz wkladania
narzedzi do wneki wrzeciona roboczego i z powrotem do magazynka narzedzi,

Manipulaior porusza sie po drodze skfadajacej sie z trzech czedci | zamocowane] za pomocg konsoli na
stojaku maszyny. Do napedu manipulatora stuzy silnik elekiryezny -5- wraz z pizekdadnia 1 kolem
zehatym, ktory umieszczony zostat w dolnej czesci manipulatora.
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Zalecenia do montazu maszyny
Transport maszyny

Maszyna WH / WHQ 105 CNC transportowana
jest czesciowo zdemontowana na nastepujace
zespoly montazowe:

wrzeciennik wraz z wysiggnikiem
stojak

przeciwciezar

foze

sanie wzdiuzne i poprzeczne ze stolem
eleklryczna szafa rozdzielcza
manipulator narzedzi (WHQ 105 CNC)
magazynek narzedzi (WHQ 105 CNC)

e ¢ & ©® & e @ ¢

| M=2000kg

Przed wysylkg maszyny do Klienta zostat spusz-

czony olej ze zbiornikdw, zostaly odlaczone do-

prowadzenia hydrauliczne i elektryczne, podia-

. ¢zenia hydrauliczne zostaly zaslepione | powierz-

chnie ulegajace korozji zostaly zakonserwowane.

Zgodnie z miejscem przeznaczenia  zespoly
montazowe przekazywane sg w skrzyniach lub
przykryte plandeka.

Skrzynie konstruowane sa w taki sposob, zeby
pokrywe bylo mozna zdejmowal razem z bo-
kami ewentualnie tatwo zdemontowac calg skrzy-
nig.

Podczas transporiu zespoly transporfowe sg
zamocowane do podiogi skrzyni lub do podiogi
Srodka transportowego.

Po wypakowaniu maszyny u Klienla (w obec-
nosci technika serwisu ub producenta maszyny)
nalezy sprawdzi¢ czy nie doszto do uszkodzenia
maszyny fub jej zespoldw oraz sprawdziC
kompletnosc maszyny i jej wyposaze-nia wedtug
specyfikaci wysytkowej.

0 ile dojdzie do stwierdzenia niedostatkéw
powstalych podczas transportu nalezy bez-
zwiocznie poprosié przewoznika o sporzadza-
nie protokolu o powstalym zdarzeniu,

0O ile maszyna zostala rozladowana juz przed
przyjazdem technikéw serwisu producenta
nalezy sporzadzi¢ zapis o uszkodzehiu ma-
szyny lub jej zespoléw.

Poszczegdine zespoty montazowe sa podezas
wyladowywania  przenoszone za  pomocy
stalowych lin oraz stalowych Zerdzi wsunigtych
do otwordw wyianych wstepnie w ich korpusach.

Sposob zawieszania przedstawiony zostal na
odpowiednich rysunkach na niniejszej i nastepnej
stronie.

UWAGA:

Podczas przenoszenia wszystkich poszczegdl-
nych zespoldw maszyny nalezy zwiekszyc
ositroznosé, aby zapobiec uszkodzeniu zewnelrz-
nych bokow prowadnic oraz wysuniglych czgsci
felementow.
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WYMIARY ORAZ CIEZAR JEDNOSTEK TRANSPORTOWYCH

WH({Q) 105 CNC

Wytaczarki typu WH 105 CNC oraz WHQ 105 CNC transportowane sg zwylkde na dwich samochodach
ciezarowych z nastepujacym podzialem:

Poz. | Opakowanig Nazwa fost. | Jedn, b?:?tia/r:?;%]e W!{/:;?W
1 - luzem foze 1 szt. 4900/4900 400x220x70
2 | -paleta ostona obsiugi 1 szt 8007720 150x%100x260
3 | -plozy sanie stolu stolu obrotowego 1 szt 4600/4500 380x160x80
4* | -luzem urzadzenie chlodzace CHOV 1 szt 500/500 | 180x145x130
5% | -luzem kabina przestrzeni roboczej 1] szt 500/500 |  220x170x190
6* | -luzem transporier widréw 3 szl 600/600 100x100x30

400/400 150x100x30
200/200 160x100x50

1L
i i -plozy stojak 1 szt. 2600/2500 290x90x100
2 | -plozy wrzeciennik 1 szi, 2080/1980 250x80x120
3* | - plozy magazynek narzedzi 40 miejsc i szt. 10007900 300x100x75
4 | -luzem przeciwciezar 1 szt. 1850/1850 160x50x50
5 | -plozy szafa elektro 1 sz, 800/750 120x75%210
6* | - skrzynia materiat kotwowy KM 105 1 szt, 400/320 90x50x65
7 | - skizynia czescl zdemontowane 1 szt. 3100/2950 |  400x110x120
8 | -skrzynia elementy aut. wymiany narzedzi i szi. 400/320 1  200x110x120
9 | -luzem elementy aut. wymiany narzedz 1 szt. 300/300 250x80x80

Notatka:

Wiw ciezary i wymiary odpowiadajg wersji — typu WHQ 105 CNC. Jednostki transportowe ktdrych pozycia
oznaczona jest ,)" mogg byé inne (mniesze albo zadne) — wedtug konkretnej uzgodnionej specyfikacit
wytaczarki i jej wyposaZenia specjainego.

WH(Q)105CNC - Dokumentacja przedwysylkowa.doc
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Zastosowane $rodki podnoszace i wiazace

Wrzeciennik i wysiegnik (rys. 02-0007)
przyrzad transportowy nr rys. 6006274/ 3
lina stalowa ($rednica 25 mm, diugosé 1500 mm)

Stojak {rys. 02-0008)
zerdz stalowa (Srednica 40 mm, diugosc 1200 mm)
2 liny stalowe (Srednica 16 mm, dlugos¢ 4000 mmy)

Sanie wraz ze stotem obrotowym {rys. 02-0009)
zerdz stalowa {$rednica 70 mm, diugosé 1200 mmy)
2 liny stalowe {Srednica 20 mm, dugosc 80G0 mm)

Loze {rys. 02-0010)
- 2 zerdzie stalowe {$rednica 70 mm, dlugosé 2000 mm)
- 2liny stalowe ($rednica 20 mm, diugos¢ 8000 mmy)

Szafa rozdzielcza elekiryczna
- 4iancuszki stalowe wraz z hakami — diugos¢ 1500 mm
{catkowita nosnosé 2800 kg)

UWAGA:

Podczas przenoszenia wszystkich zespolow maszyny nalezy zwigkszyc ostroznosé, aby zapobiec

uszkodzeniu zewne trznych bokéw prowadnic oraz wysunigtych czesci i elementow.

Dziatania wykonywane przez uzytkownika maszyny

(po uzgodnieniu z producentem maszyny)

iej producenta.

Uzytkownik zapewni zbudowanie fundamentu maszyny zgodnie z wymiarami przekazanymi pizez

» Uzytkownik zapewni kompletne oczyszczenie maszyny oraz usunigcie Srodka konserwacyjnego
z powierzchni stykowych i prowadzacych za pomocg miekkich szmat i benzyny technicznel.

UWAGA:

Wszystkie powierzchnie prowadzgce i stykowe muszg by¢ dokiadnie czyste.

Stosowne jest wykonanie oczyszczenia tych powierzchni bezposrednio przed przyjazdem technika

serwisu producenta maszyny.

Y

Podezas ustawiania, montazu i uruchomiania maszyny uzytkownik maszyny udziela pracownikom

serwisu producenta odpowiednig pomoc, zawartosci olejowe oraz pracownikéw pomocniczych,

Zakres dzialan wykonywanych przez uZytkownika maszyny moze zostac blizej okreslony w kontrakcie na

zakup maszyny.
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WYTYCZNE DOTYCZACE PLANU FUNDAMENTOWEGO

WIERTARKO - FREZARKA - WYTACZARKA POZIOMA
typ WH(Q) 105.CNC

Aby osiagnaé gwarantowane wlasciwosci uzytkowe oraz dokladno$t geometryczng i robocza, maszyna
musi Dy¢ umieszczona na betonowym fundamencie, zgodnym z zaleceniami producenta maszyny. Wymiary
fundamentu | umieszczenie wyposaZenia maszyny przedsiawione sa na rysunku planu fundamentowego.
Przekazany rysunek planu fundamentowego nie jest rysunkiem budowlanym.

Ewentuaine odchylki od rysunku planu fundamentowego nalezy wezeéniej uzgodnic z producentem
maszyny. Plan fundamentowy maszyny opracowany jest dla uZycia materiaty kotwowego, kidry jest przex
producenta dostarczany jako wyposazenis normalne.

Uzycie innego materiatu kotwowego nalezy uzgodnic z producentem.

Uzytkownik przygotowuje fundament, jak réwnieZ ewentualne podium dia obslugi (zalecane zwlaszcza
w przypadku maszyny z automalyczng wymiang detali ~ paletyzacja) facznie z przykryciem kanatow i otwordw
w fundamencie, uzywajac do tego wiasnych maleriatéw.

Instrukeja do wykonania fundamentu

Betonowy blok wykonany jest z zelazobetonu B2C (numer 20 oznacza granice wytrzymalosci betonu pod
cisnieniem w MPa prdbki o wymiarach 150x150x150 rm) i uzbrojonej stali 10 425 (stal o minimalnej wytrzymatoci
w sile rozciagajacej 420 MPay).

Blok ten ulozony jest na warstwie ubitego Zwiry, ktéra ma zapewnic wewngelrzne tlumienie systemu
maszyna ~ blok — ziemia.

UtoZzony na warstwie ubitego zwiru betonowy blok, wiozony jest w studzienke, kidra jest odizolowana od
zewnetrzngj wilgotno$ci ziemi | wewngtrznych wplywow hydrauficznych oraz olejow i chlodziwa. Powierzchnia
betonowego bloku zahezpieczona jest warstwa izolacying odpoma na wplywy hydrauliczne, clejéw i chlodziwa.

Szczegding uwage nalezy poéwiecit zalewce $rub kotwowych oraz klinowych podkladek nastawnych.
Zalewka musi odpowiadac nastepuigcym wymogom:
1, Granica wytrzymatodci pod cisnieniem min. 40 MPa,

2. Podczas zastygania | twardnienia mieszanki nie moZe doj$t do jej skurczu objgtosciowego. Przeciwnie,
wymagane jest aby objeto$é sie zwigkszyla, aby doszlo do statego polaczenia zalewki ze Scianami { dnem
betonowago blok, $ruba kotwowa i powierzchnia klinowej podkiadki nastawnei.

3. Szybkie zastyganie i wardnienie {do 3 dni).
Polecana zalewka -~ zaprawa - np. V1 PAGEL - www.pagel.nl lub OPTIROC 600/3 -~ www.maxitpl

W zwiazku z wymogami dotyczacymi fundamentu maszyny zaprojekiowanie oraz wlasciwe wykenanie
fundamentu nalezy zlecié spacjalistyczne] firmie, ktdra ma uprawnienia i dodwiadczenie w budowaniu fundamentow
pod obrabiarki.

Rodzaj farby do malowania studzienki zbiorczej cieczy chiodzacej oraz kanat 6w §ciekowych cieczy
chiodzace}

Zalecane jest zastosowaé farbe odpoma ra wode i oleje. MoZzemy polecic np. produkty - kenkretnie BOTACT MD 28
- niemieckiej firmy BOTAMENT®, kiéra ma rdwniez swoje przedstawicielstwo w Polsce - www.hotament.pt z
siedziba w Srodzie Wikp., ul. Pradzynskiego 20, tel. 081 2864520, faks 061 2864514, Finma ma réwnieZ
regionalnych doradcow.

Otwory dia érub kotwiczacych w fundamencie mozna wykonat teZ poprzez wiercenia do wylanej piyty
betonowsj. Otwory powinny by¢ wiercone w osi §ruby kotwiacej jak jest pedane w planie fundamentowym samej
maszyny. Srednica wiercenia minimalnic 150 mm {lepie] wigcef), po wywierceniv tzeba gladka sciang olworu
srzygolowad, . azeby byla odpowiednio szorstka — tak, aby doszlo do pozadanego polaczenia obu belonowych
eha o7 na otworze skosit krawedzie dia wlaniz masy zalewiows] (slandardowe przy pernocy miota i divta -
raweds w kierunku Zewnelrznyim foly w colu zabezpieczenia dobrego dojscial.
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Okreslenie glebokosci ﬁ_md;amentu maszyny
dia WIERTARKO - FREZARKI - WYTACZARK! POZIOMEJ
typ WH(Q) 105 CNC

W celu zapewnienia doktadno$ci geometrycznej maszyny niezbedne jest okreslenie minimainej ¢lebokoéci
bloku fundamentowego w taki sposdb, aby speiniat on podane warunki.
Obliczenie powinno obejmowad rowniez wiadciwosci geologiczne podioza.

Do obliczenia deformaciji bloku betonowege kalkutowane sg sily obcigzajace wedlug szkicu wymiarowego
maszyny ~ konkreiny kst przekazanego rysunku fundamentu,

Parametry podigczenia do sieci elekirycznej
dla WIERTARKO - FREZARK! - WYTACZARK! POZIOMEJ
typ WH{Q) 105 CNC

Whytaczarka typoszeregu WH(Q) 105 CNC przeznaczona jest do systemu napieciowego 3+PE 400
V /50 Hz — do podiaczenia maszyny do sieci przewidywany jest czterozytowy kabel (3 fazy + PE).

Wymiarowanie kabla powinno.odpowiada¢ poborowi mocy maszyny —tj. 52 kVA.
Zabezpieczenie podigczenia wykonuje uzytkownik obrabiarki wedlug dlugosci, przekroju
oraz typu zastosowanego kabla i nie dozwolone jest jego wykonywanie za posrednictwem

ochraniacza pradowego!

Listwa zaciskowa doprowadzenia giéwnego przeznaczona jest do podiaczenia do rozprowadzenia
sieciowego przez przewod miedziany (Cu) o przekroju nawet do 50 mm?,

Zabezpieczenie maszyny w szafie rozdzielczej wykonane jest wylacznikiem {ochronnikiem)
gidwnym 80 A,

Zataczniki rysunkowe

- Plan smarowania L i 1L
- Tabelka smarowania
Spis zalecanych olejow i smarow
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TOS VARNSDOREF a. s.

TOS VARNSDORF a. s., Ricni 1774, 407 47 Vamsdorf, CZECH REPUBLIC
Tl +420 413 351 111 » Fax +420 413 351 269 » E-mail info@tosvamsdarf.cz = BIp/Swww tosvamsdorf.com

Specyiikacia Srodowiska roboczeao maszyny

1. Standardowy zakres temperatur $rodowiska roboczego

Maszyna moze pracowa¢ w zwyklym $rodowisku warsztatowym w temperaturze
Srodowiska w granicach od +15°C do +35°C i relatywnej wilgotnosci powietrza 70% (maszyne
na zamowienie mozna dostosowac i do innych warunkéw klimatycznych).

W celu osiggnigcia optymaine] dokladnosci robocze] maszyny trzeba pracowac
w temperaturze w okolicach 20 °C ustalonej w granicach £ 2 °C.

2. Tryb roboczy w temperaturach Srodowiska od +5°C do +15°C

Maszyna automatycznie wskazuje lemperature eksploatacyjng t w przypadku, kiedy
temperatura ofoczenia spadnie ponize} 13 °C, na ekranie poiawi sie komunikat bledow
informujgey, ze maszyna jest poza zwylkdym trybem roboczym i trzeba postepowad zgodnie
ze szczegoinymi instrukcjami:

2.1 Jesli takie Srodowisko bedzie podczas pracy przewazaé, trzeba wymieni¢ zawartosci
olejowe odpowiednie do eksploatacji zZimowej wedlug zalecen preducenta.
a} Olej hydraudiczny klasyfikacji lepkosci 1ISO VG 46 wymieni¢ na 1SO VG 32. Ole} I1ISO
VG 32 mozna potem stosowad catorocznie (tzn. rowniez podczas eksploatacii letniej).
Np. olgj firmy FUCHS RENOLIN VG486 wymienié na RENOLIN VG 32.

b} Olej smarowy klasyfikacji lepkosci 1SO VG 220 wymieni¢ na iSO VG 68. Podczas
przejscia na eksploatacje lelnig trzeba wymieni¢ olej na ISO VG 220. Np. olej firmy
FUCHS RENEP CGLP 220 wymieni¢ na RENEP CGLP 68,

2.2 Podczas uruchomienia maszyny musi przebiec bieg rozgrzewajgcy wg programu
zalecanego i dostarczonego przez producenta (czes$s dostawy maszyny),

W trybie tym ograniczone sa maksymaine obroty wrzeciona | posuwy szybkie wspdlrzednych,
- maksymalne dozwolone obroty wrzeciona 1/min 2 000
- maksymalne dozwolone posuwy zespolow mm/min 5 000

Ze wzgledu na faki, ze maszyna pracuje poza dozwolonymi warunkami nie mozna
gwarantowaé wynikowe] doktadnosci geometryczne} | doktadnosci pozycijonowania,

3. Tryb roboczy przy temperaturach 5°C i nizszych

Jesli temperatura otoczenia spadnie do tskiego poziomu lub nizszego, dojdzie
do automatyczne] blokady eksploatacii maszyny. Fakt ten pojawi sie na ekranie systermu
do informowania obstugi.

W przypadku, ze moze dojsc do takiej sytuacii, Klient musi zapewnic, aby media wodne
i zawartosct byly zabezpieczone i dia tych temperatur lub byly na ten czas usuniete.

Producert nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane poprzez
nieprzestrzeganie danych zalecen.
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PRODUCENCI ZALECANYCH OLEJOW

Ekwiwalenty oleiéw wqg producenta — standardowa eksploatacia

Hydrauliczny Smarowy
KLASA HM 46 {150 VG 46) G 220 (1SO VG 220)

CZ|8K

AGIP

ARAL VITAM GF 46 DEGANIT B 220

AVIA AVILUB RSL 46

CEPRO MOGUL HM 46

BP ENERGOL HLP 46

BULGARIA | MX-M/46 -
CASTROL |HYSPIN AWS 46 MAGNA D220, CF 220, CFX 220
DEA ASTRON HLP 46

ELF ELFOLNA 46

ESSO NUTO H 46 FEBIS K 220

FAM HD 5040

FINA HYDRAN 46

INA HIDRAQL 46 HD

KLUBER LAMORA HLP 46 LAMORA SUPER POLADD 220
WEGRY HIDROKOMOL. P46

MOBIL MOBIL DTE 25 MOBIL VACTRA OIL No. 4

omv HLP 46 GLIDE 220

POLSKA HYDROL 30

RUMUNIA |H46 EP

ROSJA Wi 30

SUN SUNVIS 846 WR

SHELL TELLUS OIL 48 TONNA Oil T 220, TONNA TK 220
TEXACO RANDO HD B 46
| VALVOLINE | ULTRAMAX AW 46

Ekwiwalenty clejéw wg producenta - eksploatacia zimowa

Hydrauliczny Smarowy
KLASA | HM 32 {150 VG 32) G 68 {ISO VG 68)
CZISK PARAMO HM 32 /10 | PARAMO OL-J68 /10
AGIP 0S50 32
ARAL VITAM GM 32
AVIA AVILUB RSL 32
CEPRO MOGUL HM 32 MOGUL H-LPD 68
BP ENERGOL HLP 32
CASTROL | HYSPIN AXS 32
ESS0 NUTOH 32 FEBIS K68
MOBIL MOBIL DTE 24
oMV HLP 32 GLIDE 68
POLSKA |HYDROL HM/HLP 32
SUN SUNVIS 832 WR
SHELL Tellus OIL 32 TONNA Gil T 68
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