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Jest pionowym centrum frezarskim, =zaprojektowanym do dokladnych operacji
obrébkowych takich jak: frezowanie (réwniez zaawansowane ksztaltowo powierzchnie)
wiercenie, rozwiercanie, wytaczanie, frezowanie gwintdw. MCV 1270 standardowo
wyposazane jest w ATC (automatyczny magazyn narzedzi), pozwala to na obrdobke
wykorzystujgeg  zautomatyzowane cykle obrébkowe. Konstrukcja obrabiarki umozliwia
jednoczesng prace wrzeciona, przesuw wrzeciennika oraz przesuwy stolu. Dodatkowe
wyposazenie daje moziiwos¢ obrabiania czeéci z czferech stron oraz prowadzenie
spiralnej obrobki wzdiuz sterowanej plynnie 4-tej osi. Gdy jest potrzeba moziiwe jest
zastosowanie efektywnego chiodzenia przez wrzeciono.

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE MCV 1270

s ruchome czesci maszyny (foze, stoli wrzeciono) przemieszczajq sig na prowadnicach
tocznych

precyzyjne fozyskowanie wrzeciona

cyfrowe napedy AC dla wrzeciona i osi

system sterowania iTNC 530 Heidenhain HSCI

cyfrowy odczyt potozenia (liniaty)

automatyczne mocowanie narzedzia we wrzecionie

automatyczny magazyn narzedzi z automatycznym ramieniem (mozliwo$¢ recznej
wymiany narzedzia)
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA MCY 1270

POWER

pownerzchnsa mocumca stoiu bmme 1500 x 670
rowki T-owe (08¢ x szerokosé x rozstaw) cmmo 5x18x 125
max. obcigzenie stotu Cokd 1200

0§ X Comm. 1270

s Y _ _omm 610

0§ Z Comme 720
mm/mgks. od}egtosc miedzy czolem wrzeciona, mm 120-840

a powuerzchntq sto{u o

"WRZECIONO R e Ry NEITT IR _ -

| stozek we wrzecionie C ISO50
| maks. obroty wrzeciona obrimin 8 600
regulacja obrotow wrzec;ona - Ciagia
":POSUWY : AT S I ' .
roboczy posuw X Y Z mm/min 1-15000
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szybki posuw X,Y,Z ' Comfmin 40
'MAGAZYN NARZEDZI (ATC) T IR ERR
liczba miejsc w magazynie cszh 24
maks. diugos¢ narzedzia w magazynie _ omm 260
maks. $rednica narzedzia w magazynie Comm 125
maks. srednica narzedzia w magazynie przy pustym I

sgsiednim gnieZdzie oomme - 175
czas wymiany narzedzia (narzedzie do narzedzia) 8. 5 ]
maks. waga narzedz;a _ oka 15
SILNIK WRZECIONA B e e e I
moc silnika wrzeciona SiEMENS g

(S1/S6 40%) L 28143
maks. moment skrecajgcy TR ne

(S1/S6 40%) e “Nm o) 406/623
"DOKEADNOSCE Sl e e T T e e
system pomiaru X Y Z Ll el bezposdredni
doktadnosé pozycjonowania m 0,01
powtarzalnoS¢ pozycjonowania Cme 0,004
"DANE OGOLNE AT e R P R G
cisnienie robocze ukiady pneumatycznego O MPa 0,56-0,6
wysoko$¢ maszyny comme 3330

owierzchnia podstaw R

?dtugoéé X szeﬁokoéé) ' e 5000 x 3600
maks. catkowity pobdr mocy CKVA 55
masa obrabiarki Kg 11 000

OTOCZENIE ROBOCZE

Obrabiarke zaprojektowano do pracy w normalnym otoczeniu warsziatowym, bez wplywu
agresywnych opardw i czastek pytow. Temperatura powinna by¢ ufrzymywana w
granicach +5 do 40° C, $rednia temperatura nie powinna przekraczaé 35°C przy max.
wilgotnoéci powietrza 70%.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

¢ instalacja elektryczna 3 x 400V/ 50Hz

system sterowania HEIDENHAIN iTNC 530 HSCI
cyfrowe napedy AC wrzeciona i osi X,Y,Z

bezposrednie odmierzanie pozycii w osiach X,Y.Z (linialy)
automatyczna kompensacia cieplna zespotow obrabiarki
system obiegoweqo chiodzenia wrzeciona

fransporter wiorow zabierakowy
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w wersji POWER — dwustopniowa przekladnia
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e zespot zewnetrznego chiodzenia narzedzia

* przycisk automatycznego luzowania/mocowania narzedzia na kolumnie
wrzeciennika

automatyczny, centralny system smarowania obrabiarki
magazyn narzedzi

kotko elektroniczne — do sterowania recznego
oswietlenie przestrzeni roboczej

obudowa przestrzeni roboczej

e karta ETHERNET

UsSB

komplet kluczy obstugowych

dokumentacja techniczno-rozruchowa w jez. polskim
dialog w jezyku polskim
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