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SLLIFIERKA DO WALKOW typu SHU

typ 8HU 321.21- 1600mm

Podstawowe wykonanie maszyny:

maszyna w wykonaniu metrycznym, z wyposazeniem standardowym,
bez oleju, bez chlodziwa , bez zabierakdw, bez zaciskow,
elekiro 3x400V/50Hz, maszyna posiada znak "C€".

Posuw wrzeciennika szlifujgcego oraz posuw stolu za pomoca srub kulkowych

ze wstapnie przepietg nakretkg toczng, z napedem hydromechanicznym,

Sterowanie numeryczne dojazdu Sciernicy z bezpo$rednim odmierzaniem- liniat
pomiarowy o inkremencie 0.005mm

Centralne smarowanie prowadzenia, srub kulkowych i wrzeciona szlifujgcego smarowanie
wrzeciona szlifujgcego

Wrzeciennik roboczy z plynng regulacig obrotdw w caiym zakresie bez miedzy stopni
Szafa rozdzielcza

Oswietlenie maszynowe

System chlodzenia z sedymentacyjnym zbiornikiem cieczy chiodzacej, jej doprowadzeniem do
wrzeciennika szlifujgcego z dyszg sz.=80 mm {filtracja grawitacyjna)

Uchwyt narzgdzia obciggajacego na koniku z otworem Morse 1 ( bez diamentu)

Agregat hydrauliczny i smarujacy

Harmonijkowe ostony prowadzenia stotu | dosuwu wrzeciennika szlifujgcego

Dokladnosé maszyny wg norm 1SO 2433 {dokiadnosé kiowych maszyn szlifujgcych)
Elektryczne urzadzenie maszyny jest wykonane wg EN 60204-1 jest przeznaczone do
podiaczenia do siect elekirycznej 3x 400V ~5%+10%, 50 Mz +/- 1% typu TN-C-8 lub TN-S
Napiecie sterujgce 24 V DC oswietlenie | instalacja elektryczna IP 54 wg EN 60529
Elektromagnetyczna kompatybilnosé w Srodowisku przemyst, wg EN 61000-6-2 i EN 61000-8-4
Maszyna odpowiada przepisom bezpieczenstwa EN 13218,

Kolor maszyny - RAL do uzgodnienia, maszyna posiada znak "C€".
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Firma ZSHM as - Grinders Producing Plant JSC majgca siedzibe w Assenovograd
Buigaria powstala pod koniec lat 60 tych i specjalizuje sie w produkcji szlifierek do
ptaszczyzn | do watkow oraz remontach i modernizacjach maszyn.

Wigkszo$¢ produkowanych maszyny (ok.80% produkeji) -jest eksportowana , gtdwnymi
odbiorcami tych szlifierek jest Rosja , Turcia, Grecja, Wiochy, Niemcy oraz kraje afrykanskie |
potudniowo amerykanskie. _ _

Firma ZSHM as.- od lat jest czlonkiem organizacii zrzeszajgcych bulgarskich producentow
maszyn migdzy innymi Bulgarian Economic Chamber — Sofia czy the Bulgarian Commercial
Production - Plovdiv oraz pracuje wedtug migdzynarodowych standardow 1SO 9000.

W fabryce produkowane sg szlifierki do plaszczyzn z wrzecionem poziomym i pionowym
oraz szlifierki do watkéw sterowane konwengcjonalnie i numerycznie przy uzyciu systemu
sterowania i napedow FANUC iub SIEMENS.
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Uniwersalna szlifierka kiowa SHU321.21
Produkcji Bulgarskiej

Szlifierka do watkow SHU321 przeznaczona do dokladnego szlifowania cylindryczaych oraz
stozkowych powierzchni zewnetrznych | wewnetrznych metoda wzdtuznego szlifowania lub
zacinaniem,

Maszyna przydatha zwlaszcza do szlifowania detali w produkcji mato i $rednio seryjnej gdzie mozna
wykorzysta¢ automatyczny cykl roboczy. Poszezegdine funkge cyklu sg sterowane
hydromechanicznie, 0$ X przesuw wizeciona szlifujgcego z tarczg szlifujgca ,08 Z przesuw stotu

z detalem,

Szlifierka jest przeznaczona do szfifowania zewnetrznego przedmiotow umieszczonych pomigdzy
ktami lub jednostronnie w uchwycie zaciskowym \we wrzecienniku zabierakowym, z moziiwoscig
stopniowego szlifowania wglebnego, szlifowania wzdluznego z ruchomym stolem i szlifowania
wglebnego ze stofem nieruchomym lub oscylujacym. W wypadku umocowania pomiedzy klami
mozliwe jest szlifowanie wzdluzne przedmiotdw obrabianych cylindrycznych i stozkowych w zakresie
skrecenia stolu gornego. Stozki o wyzszym pochyleniu mozna szlifowa¢ wzdiuznie wylgcznie w
wypadku przedmiotéw umocowanych jednostrennie. Stozki o wyzszym pochyleniu w wypadku
przedmiotéw umieszczonych pomiedzy kiami mozna szlifowat wgtebnie przy skreconym
wrzaecienniku szlifierskim, o ile diugoéé powierzehniowe] prostej stozka przedmiotu nie przekroczy
szerokesci tarczy narzedzia szlifierskiego. Powierzchnie czolowe przedmiofu mozna szlifowacd za
pomocg strony bocznej tarczy szlifierskiej lub przy zamocowaniu pobieznym i skreceniu wrzeciennika
zabierakowego za pomoeg obwodu tarczy szlifierskiej. W szlifierce w wykonaniu podstawowym
(tarcza szlifierska z lewej sfrony wrzeciennika szliflerskiego) mozna zastosowad urzgdzenie do
szlifowania wewnetrznego otwordw .
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Podstawowe paramelry techniczne*: SHU321.21

$rednica szlifowania zew.

$rednica szlifowania wew.

diugos¢ szlifowania zew,

dhugo$¢ szlifowania wew. (w uchwycie)
obroty wrzeciona wrzeciennika zabierakowego (ptynne)
szybkos¢ posuwu stotu (plynna)

maks. / min. Srednica sciernicy
Wrzeciennik zabierakowy i konik
Skrecenie wrzeciennika zabierakowego
Srednica uchwytu

Przedni koniec wrzeciona zabierakowego
Stozek w obejmie wrzeciennika zabierakowego
Stozek w obeimie konika

Wysuw pinoli konika

Ruch poprzeczny kia konika

w celu wyréwnania waicowo$ci w stosunku do srednicy
Skret jedn. szlifierskiej

Skrecenie siolu przy odleglosci kidw:
+000/1500mm

Zakres automatycznego posuw Sciernicy
Zakres posuw stotu

Min. posuw &ciernicy

maks. ciezar detalu w klach

maks. ciezar detalu w uchwycie

moc silinika wrzeciona szlifujgcego

moc silnika wrzeciennika zabierakowego
wymiary dia 1000/1500mm

diugosé

szerokosé

wysokosé

waga

* Producent zastrzega sobie prawo do zmiany parametrow,
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8 - 320 mm

10 - 200 mm

1000/1500 mm

200 mm

20 - 700 obr. / min.
0,1~8m/sek.
5007360 x 80 % 203 mm

+30° -90°
(125,160,200 mm)
AZ-5

Morse 4/5

Morse 5

50 mm

+/~ 0,08 mm
+/-80°

+7° -T°+5° -5°
0,0005-0,05 mm
0.,05-8 m/min
0,0005 mm

300 kg

80 kg

10 kW

2.2 kW

5700/6200 mm
2400 mm

1830 mm

8300 kg

Referencja - maszyna w firmie REMASZ Torun,
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Budowa maszyny.

Maszyna zbudowana jest z solidnych gesto Zebrowanych odlewow Zeliwnych,
Szlifierka posiada toze skiadajgce sie z dwoch czesel - przednig] i tyinei. Na tozu przednim przesuwa
sig wzdiuznie stol skladajgey sie z dwdch czesci. Stot gorny moze sig obracaé w stosunku do stolu
dolnego. Na gornej plaszczyZnie stolu gérnego jest przymocowany przesuwnie wrzeciennik
zabierakowy i konik. Na fozu tylnym jest umocowana plyta toza tylnego. Na niej jest obrotowo
umieszczona plyta dolna wrzeciennika szlifierskiego, po ktdrej przesuwa sie wrzeciennik ze
sciernicg. Uchwyt urzadzenia obciagajgcego znajduje sie na koniku. Obok maszyny umieszczone
zostaly: rozdzielnica elektryczna, agregat hydrauliczny, agregat smarowniczy fozysk wrzeciona
szlifierskiego i zbiomik cieczy chicdzacei.

Wszystkie ponizsze zdjgcia wykonane na montazu szlifierek.

Wirzeciennik szlifierski to zeliwny korpus, w ktérym znajduje sie silnik elektryczny napedu
sciernicy. Do utozenie wrzeciona szlifierskiego w korpusie wizeciennika szlifierskiego zastosowano
precyzyjne wateczkowe tozyska toczne (FAG) .Smarowanie fozysk odbywa sig z samodzietnego
zbiornika oleju smarowniczego. Naped wizeciennika szlifferskiego ze stalg predkoscig - regulowang
za pomocy plynnej regulacji obrotéw silnika elektrycznego.
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Mechanizm posuwu wrzeciennika szlifierskiego i stolu
wzdiuznego tworzg silniki pradu zmiennego z czujnikami
pozycji, sprzeglo i ruby kulowe (HiWin).

Smarowanie srub kulowych i prowadnic - olej
smarowniczy doprowadzany automatycznie. Smarowanie
lest wyposaZzone we wskazniki elekiryczne, uniemozliwiajgee
w wypadku zanieczyszczenia filtru rozpoczecie kolejnego
cyklu roboczego maszyny, sa tez wskazniki przeplywu olaju,
kiGre w razie przerwy w doplywie oleju uniemozliwia
rozpoczecie kolejnego cyklu roboczego maszyny.

Wizeciennik zabierakowy jest przymocowany do gornej powierzchni stolu | moze sie obracaé
wokot osi pionowej. W korpusie wrzeciennika zabierakowego pasowana jest tuleja z tocznie
pasowanym wrzecionem, przystosowanym do szlifowania miedzy klami lub w cbracajgcym sig
uchwycie . Uchwyt urzgdzenia obciggajacego znajduje sig na koniku lub opconalnie na stole.

Wykonania maszyny dopelniajg system elektryczny (Schneider Electic, Telemecanique, Hyundai),
agregat hydrauliczny i zbiornik z filtracjg chiodziwa,
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